TUZZOMANC készités, kofestés, zsirk6faragas
Technikak bemutatasa

Tlzzomanc

Iparmiivészeti és képzOmiivészeti technika, melynek Iényege, hogy porrd tort szines
iiveganyagot egy hordozoé alapra - ugynevezett recipiensre, legtobbszor fémre- olvasztanak, a
két anyag kozott osszekdttetés jon 1étre oly modon, hogy egylitt magas héfokra hevitik oket, a
feliiletet a zomanc szinesen disziti. A zomanc az Otvisség tobb ezer éves diszitbanyaga.
Fejlédése soran sokféle Otvoszomanc-technika alakult ki. A zomanc az iivegfélék nagy
csoportjaba tartozik. Az liveg fényateresztd, viz- és savallo, éghetetlen, de torékeny. A
zomancozas alapja lehet acéllemez, Ontottvas, vorosréz, eziist €s 6tvozetei, platina, agyag, liveg,
porcelan és k6. A technikdkban megegyezik, hogy a szaraz vagy nedves, iszapolt zomancport
valamilyen médon a hordozé felilleten vékony rétegben elhelyezik, majd az egészet
kemencében kiégetik. A zoménc alkalmazasanak modja szerint két f6 csoportra oszthato:
festojellegli és Otvos jellegli zomancozasra. Festozomanc pl. a sablonzomancozas, a sgraffito,
¢s a festdzomanc technika; o6tvészomdnc pl. rekeszzoménc, a bedgyazott zomanc ¢€s a
dombormiivii zoméanc. A zomdanccal bevont targyak jol ellendllnak az iddjarasnak, kiilonb6zé
vegyi anyagok oldo- mar6 hatdsanak. Az iparban tobbek kézott konyhai edényeket, fiirddszobai
¢s gyari berendezéseket vonnak be vele. Dekorativ felhasznalas alatt miivészileg feldolgozott
fémek (disztargyak, ¢kszerek, képek) feliiletének diszitését értjiik.

Kofestés

Kisebb, nagyobb lapos koveket, kavicsokat gytijtiink, ezeket kiilonb6zo mintakkal diszitjiik.
Az elkésziilt munkank lehet kabalakd, szerencsekd, varazskd, halakd, vagy ajandékka, kis
mérfoldko, vagy papirnehezek.

Zsirk6faragas

A zsitkdé a foldon talalhatd legpuhdbb k6 (elsdsorban dél- amerikai, azsiai és afrikai a
szarmazasi helye). Konnyen megmunkalhatdo fiirésszel, reszeldvel, raspollyal, késsel,
csiszolopapirral. Szine lehet bézs, vilagos és sotétzold, vilagos és sététbarna, antracit, fekete.
Puha, nem torik szilankosra, nem porusos, azbesztmentes. Minden ko egyedi.

Kozmetikai és gyogyszerkészitményekben toltdanyagként, szigeteld keramidkban; textil- és
gumigyartasban adalékanyagként; festékgyartasban (példaul szabokréta); ndvényvedd
szerekben vivoanyagként hasznaljak. Az €élelmiszeriparban csomosodast gatlé anyagként,
toltéanyagként, valamint egyes bevonatok készitése soran alkalmazzak.



Folyamatleirasok
TUZZOMANCKESZITES

1. A hordozd alapot (Ontottvas, voOrosréz, ezistés ezlstotvozetek, arany és
aranyotvozetek, platina,agyag, liveg, porcelan és k6) a kivant formdra vagjuk,
alakitjuk, csiszoljuk.

2. A szdraz vagy nedves, iszapolt zomancport a hordozé feliileten vékony rétegben
elhelyezziik.

3. Az alap héatoldalara el6bb kontrazomancot tesziink, majd kiégetjik a deformacio
elkeriilése érdekében.

A nedves festéket kiszaritjuk. Az alaplemezt alapzomanccal latjuk el.

5. Felvisszik a festéket az munkadarabra.

6. Kemencében kiégetjik. A kiégetés hGmérséklete 700-820 °C.

Technikak:

Sablonzomancozas esetén a kiégetett alapzomadncra sablont helyeziink a kivant formanak
megfelel6 kivagassal, majd ezen keresztil raszitdljuk a zomancport a lemezre, és igy keril
be a kemencébe.

A sgraffito sz6 karcoldst, kapardst jelent. Az ilyen technikdval készilt zomancképre
rétegesen visszik fel a zomancot; a fels6, még nem kiégetett zomdancba belekarcoljuk a
korvonalakat, visszakaparjuk a kérbehatarolt felletet, majd Ujra égetjiik. Ez tobbszor is
megismételhetd, a kaparas soran mindig az el6z6 réteg, a mar kiégetett zomanc tlinik el6.

o KOFESTES

e Kisebb, nagyobb lapos koveket, kavicsokat gytjtiink.
e Alaposan megmossuk, szaritjuk.

e A kovekre kiilonbdz6 mintakat terveziink, rajzolunk.
o Akril/ temperafestékkel szinesre festjiik, diszitjiik.

e [akkozassal tartosabba tehetjiik a munkadarabot.

ZSIRKOFARAGAS

1. A zsirk6tomboket kisebb darabokra torjik.
A nyerskovet a kivant formara alakitjuk. A megmunkalds sordn a haromdimenzids
alkotasok elkészitéséhez flirészt, reszelGt, raspolyt, kést, csiszoldpapirt hasznalunk.

3. Egyedi darabokat formadlhatunk: amulett rudakat, k6lapokat, gyertya és mécses tartd
alapokat, zsirk&allatokat, képtartdkat.

4. Sziikség esetén a darabokat zsirk6ragasztéval rogzithet;jlik.
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https://hu.wikipedia.org/wiki/Porcel%C3%A1n
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